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Официальный дистрибутор WILFLEX в России 

 

 

 

 

Wilflex One-Step Nylon  

 
Описание 
 

Краски Wilflex One-Step Nylon (OSN) созданы специально для печати по необработанному 100% ней-

лону. Краска может быть использована как обычная пластизоль, она не высохнет на сетке во время ра-

боты, и не засохнет в банке. Краски этой серии отличаются быстрой промежуточной сушкой и отвер-

ждением при температуре 149 °C (300 °F), что позволяет печатать дизайны с использованием несколь-

ких цветов.  

 

Параметры печати 
 

 

Виды ткани 

Необработанный 100% нейлон 

 

 

 

Выбор сетки  

24-77 нитей/см  

Рекомендованное натяжение: 25-35 Н/см 

 

 

Выбор ракельного полотна  

Жесткость: однослойное 60-90 Sh,  

Кромка: острая 

Скорость проката: средняя  

 

 

Трафарет 

Фотоэмульсия: 2+2 

Капиллярная пленка: не применяется 

Печатный зазор: 2 мм 

 

 

Параметры сушки 

Промежуточная сушка: 116 °C (155 °F) 

Финальная сушка: 149 °C (300 °F) 

 

 

Добавки  

Разбавитель: не применяется 

Катализатор: Hugger Catalyst - 10% по весу   

 

 

Хранение 

Хранить при температуре 18-32º C.  

Избегать попадания прямых солнечных лучей.  

Использовать в течение года с даты получения. 
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Особенности  
 

• Отличная краска с хорошей кроющей способностью для печати по необработанному нейлону, от 

тканей грубого плетения (рюкзаки, чемоданы) до тонких тканей (одежда, сумки, зонты). 

• Может использоваться и как однокомпонентная краска, так и с катализатором Hugger Catalyst 

для улучшения адгезии. 

 

Ассортимент красок OSN (см. цветовую карту Wilflex) 
 

Ассортимент готовых красок серии OSN включает в себя базу 19930OSN BASE, белый 11000OSN WHITE и 

9 готовых базовых оттенков краски.

 

Рекомендации по печати 
 

• Краски OSN НЕ ПРИМЕНЯЮТСЯ для печати на сатиновых или нейлоновых тканях, обработанных 

водоотталкивающей пропиткой.   В случае, если на ткани присутствует подобное покрытие, его 

необходимо удалить. Кроме того, становится обязательным применение катализатора при печа-

ти (до 10% по весу). В качестве предварительной обработки, необходимо протереть область за-

печатки на изделии спиртом или ацетоном. 

• Используйте хорошо натянутые формы для оптимизации печатного процесса. 

• Для наилучших результатов, соблюдайте рекомендованные параметры печати. 

• Реакция катализатора активируется влагой, содержащейся в воздухе.  Поэтому, время работы 

смеси краски с катализатором зависит от влажности и составляет 4-8 часов. 

• Полностью реакция между катализатором и краской происходит в течение приблизительно 48-

72 часов, поэтому тест на механическое повреждение не может являться показателем качества, 

если он был проведен сразу после завершения печати. 

• Прежде чем закрыть упаковку с катализатором, необходимо предварительно “выдавить” из 

флакона весь воздух. Хранение катализатора в открытой или не достаточно хорошо закрытой 

таре приведет к кристаллизации и затвердеванию продукта. 

• Необходима предварительная тестовая печать на используемом материале  

 
Специальные рекомендации 
 

• Тест на высыхание обязателен перед началом печати тиража. Недостаточная или чрезмерная 

сушка приведет к плохой устойчивости отпечатка к стирке и некачественной адгезии краски. 

Температура на поверхности оттиска при промежуточной и финальной сушке должна 

контролироваться пирометром или другим способом.  

• Ответственность за правильный подбор краски к запечатываемому материалу лежит на 

технологе или печатнике, осуществляющем выбор краски и параметров печати.  

• По завершении печати, краска с катализатором должна быть немедленно удалена с трафарета с 

помощью очистителя во избежание повреждения сетки. Также должны быть должным образом 

очищены используемые ракельные полотна и загрязненные краской печатные механизмы 

машины.   

• Жесткие очистители, содержащие в своем составе толуол, ксилол или ацетон и т.п. вступают в 

реакцию с краской, что может стать причиной отверждения краски на трафарете. 

• Следует избегать чрезмерной промежуточной сушки, т.к. это может привести к плохой адгезии 

красочных слоев при многоцветной печати.  

• Перед печатью краску следует аккуратно перемешать. 

• Запечатанное изображение нельзя подвергать сухой чистке, отбеливанию, а также глажению 

горячим утюгом. 

• При любом применении, не упомянутом в данной инструкции, необходимо проводить 

предварительные тесты или получить консультацию специалиста.  


